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Pessboeble 3aknenkm — flereraa Legende Blindnietmuttern

MATEPWA/IbI /VERKSTOFF
S OUMHKOBAHHAA CTA/Ib: UNI EN 10263-2 / VERZINKTSTAHL: UNI EN 10263-2
I HEP}KABEIOLLIASI CTA/b AISI 304: UNI EN 10263-5 / EDELSTAHL AISI 304: UNI EN 10263-5

TUN TENA/ SCHAFTTYPEN

L IMAOKOE TENO / EBENSCSCHAFT

S HACEYEHHOE TENO / GERILLTSCHAFT

E NONYLWECTUTPAHHOE TE/1O / TEILSECHSKANTSCHAFT
TE LWECTUTPAHHOE TENO / SECHSKANTSCHAFT

TWUM BOPTUKA / BLINDNIETEMUTTERN KOPFTYPEN

TC UMNMHAOPUYECKNIA BOPTUK / FLACHKOPF

FL YMEHbLUEHHbIA BOPTUK / KLEINKOPF

TS NOTAMHOW BOPTUK 90° / SENKKOPF 90 GRAD

VOEHTUGMKALIVIOHHBIN KOZ, / DIE FESTELLUNG DES KODIZES : o6pasew / beispiel S1 M6 E(TE) FL C
MATEPMA/ / WERKSTOFF ' ‘
J/IMHA / LANGE
PE3bBA / GEWINDE
TWN TENA/ SCHAFTTYPEN
TWMN BOPTUKA / KOPFTYPEN

[10MO/bHbITE/IbHBIE XAPAKTEPUCTMKM / ZUSATLICHE EIGENSCHAFTEN




uiepnuiisiupulg Jap Bunpuasmuy 8i(] HouaLses x198099ead eHgOHELIL

e 2) BCTABKA / EINPASSUNG

0 4) BbIKPYYMBAHMUE / ABSCHRAUBEN

0 1) HAKPYYMBAHME / VERWINDUNG



S -I IVl STC 3AKJIEMKA PE3bEOBASA OTKPLITAA 113 OLIMHKOBAHHOW CTA/IU - HACEYEHHOE TE/IO UMNWHAPUYECKWIA BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER- GERILLTSCHAFT

82 M STC CAC (1.0303)
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Qd MAKCUMA/IbHAA NPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMA/bHbIN
HATPY3KA HA PE3bBY BE3 BUHTA MOMEHT MPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX. KLEMMKRAFT
MATEPWAJT/WERKSTOFF: CTA/Ib/ STAHL UNIEN 10263-2 [laHHble, NO/yYeHHbIE OT TECTOB, BLIMO/HAEMBIX B Halleii nabopaTopum KayecTsa. Mepbl, yKasaHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: RelR{ZI31X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN 03 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Koa 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpu [poyHoctb Ha [poyHocTb MomeHT Oteepctne P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposoporta (Nm)

KODEX GEWINDE Verlegungslast (N) Einrisslast(N) ~ Scher(N) ~ Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
S1M3STC | M3 5 8 0.8 95 [05-20 5 M3 x 0.5 1800 4000 1500 1 31 1.0
STM4STC | M4 6 9 0.8 115 |05-20 6 M4 x 0.7 3500 6000 2000 3 4.1 1.0
STM5STC | M5 7 10 1.0 135 |0.5-3.0 8 M5 x 0.8 5000 9000 3000 6 51 1.0
STM6STC | M6 9 12 1.2 16.0 |05-3.0/ 10 M6x1.0 11000 15000 4300 10 6.1 1.0
S1M8STC | M8 11 16 1.4 175 |05-35| 12  M8x1.25 13000 26000 5600 24 8.2 15
S1M10STC| M10 13 17 2.0 220 |1.0-35| 15 M10x15 15000 35000 6500 45 10.2 1.5
S2M4STC | M4 6 9 0.8 13.0 |2.0-45 6

S2M58TC | M5 7 10 1.0 16.0 |2.0-5.5 8

S2 M6 STC | M6 9 12 1.2 185 |20-55| 10

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl S F L 3AKJIEMKA PE3bEOBAA OTKPbITAA U3 OLIMHKOBAHHOW CTA/IU - HACEYEHHOE TE/I0 YMEHBLLEHHBIN BOPTUK
VERZINKTSTAHL OFFENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT

82 M SFL CAC (1.0303)

@d MAKCHMA/IbHAA MAKCVMA/IbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOlji CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG:geIR 713 1X(el: .3 171 FAV =37 \T\UN VN IN 03 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH S0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyska npu MpoyHocTb Ha MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposopota (Nm)

KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast () Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM3SFL | M3 5 5.5 0.4 100 |05-20 5 M3 x 0.5 1800 4000 1 3.1 1.0
STM4SFL | M4 6 6.7 0.5 112 |05-20 6 M4 x 0.7 3500 6000 3 41 1.0
STM5SFL | M5 7 8.0 0.5 13.3 [05-3.0 8 M5x 0.8 5000 9000 6 5.1 1.0
STMBSFL | M6 9 10.0 0.6 155 [05-3.0| 10 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
STM8SFL | M8 11 12.0 0.6 16.7 [05-35| 12 M8x1.25 13000 26000 24 8.2 1.5
STM10SFL| M10 13 14.0 0.7 21.0 (1.0-35 15 M10x1.5 15000 35000 45 10.2 15
S2M3SFL | M3 5 5.5 0.4 115 |15-35 5

S2M4SFL | M4 6 6.7 0.5 132 |2.0-45 6

S2M5SFL | M5 7 8.0 0.5 158 |2.0-5.5 8

S2M6SFL | M6 9 10.0 0.6 18.0 (20-55| 10

S2M8SFL | M8 11 12.0 0.6 19.7 [25-65] 12

+/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl LTC 3AK/IEMKA PE3bEOBAA OTKPbITAA 13 OLIMHKOBAHHOW CTAN - NALKOE TENO UMAMHAPUYECKUIA BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER- EBENSCSCHAFT

C4C (1.0303)
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Mcij MAKCUMA/IbHAA MPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMA/IbHbIV
HATPY3KA HA PE3bbY BE3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX KLEMMKRAFT
MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B
TOBEPXHOCTHASI OBPASOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: OLLMHKOBAHME/VERZWKUNG UNIISO 2081 Taﬁnwu,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU UamepeHune
] Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPU4ECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL. IS0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Kog, 0 d F (+0.1) 0 T K L S l PE3bBA Harpyskanpu [pouHocTb Ha [lpoyHocTb MomeHT Otsepctne P TonwmHa P
' max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposoporta (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast (N) Einrissiast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke

S1 M4 LTC M4 6 8.5 0.8 105 [05-2.0 60 M4x07 3500 6000 2000 3 4.1 1.0

S1M5LTC M5 7 10.0 1.0 135 |05-25| 80 M5x0.8 6000 9000 3000 6 5.1 1.0

S1 M6 LTC M6 9 12.0 1.2 160 |05-3.0] 100 M6x1.0 11000 15000 4300 10 6.1 1.0

S1 M8 LTC M8 1 16.0 1.4 185 [1.0-35| 120 M8x1.25 13000 26000 5600 24 8.2 1.5

S1M10LTC | M10 13 16.3 1.6 170 |1.0-3.0/ 11.5 M10x15 15000 35000 6500 45 10.2 1.5

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl L F L 3AK/IEMKA PE3bEOBAA OTKPbITAA U3 OLIMHKOBAHHOW CTA/IU - NALKOE TE/IO YMEHBLUEHHbIA BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER- EBENSCHAFT

C4C (1.0303)

OF
’
- wv
MAKCUMA/IbHAA MAKCUMA/IbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA/ / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NO/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Hallel 1abopaTopum KayecTsa. Mepbl, ykasaHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG:ReIR 713 1X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN I3 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL. IS0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Koa, 0 d F (+0.1) 0 T K L S l PE3bBA Harpyska npu MpouHoctbHa ~ MomeHT OtBepctne P TonwwmHa P
max ycraHoeke (N) paspbis (N) nposoporta (Nm)
KODEX GEWINDE  Verlegungslast(N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4LFL | M4 6 7 0.5 105 [05-20| 65 M4x0.7 3500 6000 3 4.1 1.0
STM5LFL | M5 7 8 05 133 |05-25| 80 M5x08 6000 9000 6 5.1 1.0
STIMGLFL | M6 9 10 0.6 155 |05-3.0/ 100 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
STIMBLFL | M8 1 12 0.6 175 |05-35| 120 M8x1.25 13000 26000 24 8.2 15
STM10LFL| m10 13 14 0.7 175 |1.0-3.0/ 120 M10x1.5 15000 35000 45 10.2 15

+/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl STS 3AKJIEMKA PE3bEOBASA OTKPLITAA 13 OLMHKOBAHHOW CTA/IU - HACEYEHHOE TE/I0 MOTAMHOW BOPTUK 90°

VERZINKTSTAHL OFFENE SENKKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT 90 GRAD

C4C (1.0303)
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MAKCUMA/IbHAR MAKCHMA/IbHbIN
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT MPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: RelR{ZI31X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN 03 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA  Harpyska npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHogke (N) pa3pbis (N) nposopota (Nm)
KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM5STS | M5 7 95 1.5 140 [2.0-45 8 M5 x 0.8 5000 9000 6 5.1 1.0
S1M6STS | M6 9 115 1.5 165 |2.0-45| 10 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
S1M8STS | M8 11 135 1.5 175 |20-50| 12 M8x1.25 13000 26000 24 8.2 15

+/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl TE F L 3AKJIEMKA PE3bEOBASA OTKPLITAA 13 OLMHKOBAHHOW CTAJIN - LIECTUFPAHHOE TE/IO YMEHBLUEHHbIN BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - SECHSKANTSCHAFT

C4C (1.0303)
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MAKCUMAJIbHAR MAKCUMAJIbHbIN
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT MPOBOPOTA

ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT

MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B

MOBEPXHOCTHAR OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: o NUg e T L i LN AT S 0l TaBAMLE, AOKHbI PACCMATPHBATECA KaK OPUEHTUPOBOIHbIE HOPMA/IbHOT CTOVMOCTY U3Mepere
Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH S0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpy3ka npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposopota (Nm)
KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4TEFL | M4 6 7.0 0.5 111 |05-2.0| 67 M4x0.7 4500 6000 3 41 1.0
STM5TEFL | M5 7 8.0 0.5 14 105-30| 80 M5x0.8 7000 9000 6 5.1 1.0
STM6TEFL | M6 9 10.0 0.6 16 [05-3.0| 100 M6x1.0 10000 15000 10 6.1 1.0
STMBTEFL | M8 1 12.0 0.7 18 |05-35| 120 M8x1.25 13000 26000 24 8.2 15
STM10TEFL | M10 13 14.5 1.0 19 105-35] 190 M10x1.5 15000 35000 45 10.2 15

+/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl ETC 3AK/IEMNKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 113 OLIMHKOBAHHOW CTA/IU - NONYLLECTUTPAHHOE TE/IO LIMMHAPUYCEKUA BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - TEILSECHSKANTSCHAFT

C4C (1.0303)
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gd MAKCUMA/NBHAA NPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMA/TbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY BE3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX KLEMMKRAFT
MATEPUA/ / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NO/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Hallel 1abopaTopum KayecTsa. Mepbl, ykasaHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOlji CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: RelR{ZI31X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN 03 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Koa 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpu [poyHoctb Ha [poyHocTb MomeHT Oteepctne P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposoporta (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast (N) Einrisslast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4ETC | M4 6 9 0.8 115 |05-20 6 M4 x 0.7 4500 6000 2000 3 4.1 1.0
STM5ETC | M5 7 10 1.0 135 [05-3.0 8 M5 x 0.8 6000 9000 3000 6 51 1.0
STMBETC | M6 9 12 1.2 16.0 |05-3.0/ 10 M6x1.0 11000 15000 4300 10 6.1 1.0
STMBETC | M8 1 16 14 175 |05-35] 12 M8x1.25 13000 26000 5600 24 8.2 15
ST1M10ETC| M10 13 18 1.7 220 (1.0-35] 15 M10x15 15000 35000 6500 45 10.2 15

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%



S 1 IVl E F L 3AKJ/IEMKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 13 OLIMHKOBAHHOW CTA/IU - NMONYLLECTUIPAHHOE TE/IO YMEHBLLEHHBIM BOPTUK

VERZINKTSTAHL OFFENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - TEILSECHSKANTSCHAFT

82 M EFL CAC (1.0303)
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MAKCUMANbHAA MAKCUMA/bHbIN

HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA/ / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NO/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Hallel 1abopaTopum KayecTsa. Mepbl, ykasaHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG:ReIR 713 1X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN I3 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH S0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA  Harpyska npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposopota (Nm)

KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N) ~ Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4EFL | M4 6 7.2 0.5 1.2 |05-20 6 M4 x 0.7 4500 6000 3 41 1.0
STM5EFL | M5 7 8.2 0.5 13.3 |05-3.0 8 M5 x 0.8 6000 9000 6 5.1 1.0
STMBEFL | M6 9 10.5 0.6 153 |05-3.0/ 10 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
STM8EFL | M8 11 13.0 0.7 16.7 |05-35| 12  M8x1.25 13000 26000 24 8.2 15
S1M10 EFL | M10 13 15.0 0.8 21.0 (1.0-35] 15 M10x15 15000 35000 45 10.2 15
S2M5EFL | M5 7 8.2 0.5 158 |2.0-5.5 8

S2MBEFL | M6 9 10.5 0.6 17.8 |20-55| 10

S2MBEFL | M8 11 13.0 0.7 197 |25-65| 12

+/-10% +/-10% +/-10%



S -I IVl STC C 3AKJ/IEMKA PE3bEOBASA 3AKPbITAA 113 OLIMHKOBAHHOW CTA/I - HACEYEHHOE TE/IO LIUIMHAPWYCEKUIA BOPTUK

VERZINKTSTAHL GESCHLOSSENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT

C4C (1.0303)

=) E

MAKCUMA/IbHAA MPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMAJTbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY BE3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B
MOBEPXHOCTHAS OBPAEOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: OLLMHKOBAHME/VERZWKUNG UNIISO 2081 Ta6m4u.e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE Hopmaanoﬁ CTOMMOCTU UamepeHune
: Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko @ d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpu [lpoyHoctbHa [poyHocTb MomeHT Oteepctne P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposopora (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast(N) Einrisslast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
S1M4STCC | M4 6 9.0 0.8 16.0 | 0.5-2.0 | 11.0 M4x0.7 3500 6000 2000 3 41 1.0
S1M5STCC | M5 7 10.0 1.0 170 | 05-30 | 115 M5x0.8 5000 9000 3000 6 51 1.0
S1M6STCC | M6 9 12.5 1.4 19.0 | 05-3.0 | 120 M6x1.0 11000 15000 4300 10 6.1 1.0
S1M8STCC | M8 1 15.0 1.5 215 | 05-3.0 | 150 M8x1.25 13000 26000 5600 24 8.2 1.5
S1M10STC C | M10 13 19.0 1.6 270 | 1.0-35 | 190 M10x15 15000 36000 6500 45 10.2 1.5

+/-10% +/-10%  +/-10% +/-10%



S -I IVl S F L C 3AKJIEMKA PE3bEOBASA 3AKPbITAA 13 OLIMHKOBAHHOW CTA/W - HACEYEHHOE TE/IO YMEHBLLEHHBI BOPTUK
VERZINKTSTAHL GESCHLOSSENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT

C4C (1.0303)
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MAKCUMAbHAA MAKCMA/IbHbIN
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOl‘:i CTOMMOCTU U3mepeHune

NOBEPXHOCTHAA OBPABOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG:ReIR 713 1X(el: s 171 FAV =37 \I\UN VN IN I3 Aus Untersuchungen in unserem Qualititslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUHECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL. IS0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des Nennmages
Koa @ d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpy3ka npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposoporta (Nm)

KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4SFLC | M4 6 7 0.5 150 |05-2.0 11.0 M4x07 43500 6000 3 4.1 1.0
STM5SFLC | M5 7 8 0.5 165 |05-2.0 125 M5x0.8 5000 9000 6 5.1 1.0
S1M6SFLC | M6 9 10 0.6 205 |05-3.0/ 155 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
S1M8SFLC | M8 11 12 0.6 230 |1.0-3.0| 170 M8x1.25 13000 26000 24 8.2 1.5

S1 M10 SFL C | M10 13 14 0.7 245 |1.0-3.0/ 180 M10x1.5 15000 36000 45 10.2 15

+/-10% +/-10% +/-10%



S 1 IVl T ETC C 3AK/IEMKA PE3bEOBASA 3AKPLITAA 113 OLIMHKOBAHHOW CTA/IN - LLIECTUTPAHHOE TEJIO LUAMHAPUYCEKUA BOPTUK

VERZINKTSTAHL GESCHLOSSENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - SECHSKANTSCHAFT

C4C (1.0303)

G i)

AN

ad
MAKCUMAJIbHAA NPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMAJ/IbHbIV
HATPY3KA HA PE3bbY BE3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUAN / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B
MOBEPXHOCTHAS OBPAEOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: OLLV]HKOBAHME/VERZWKUNG UNIISO 2081 Ta6m4u,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE Hopmaanoﬁ CTOMMOCTU UamepeHune
: Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpn [poyHoctb Ha [poyHocTb MomeHT Oteepctne P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposopoTa (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast(N) Einrisslast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
S1M4TETCC | M4 6 9.0 1.0 150 | 0.5-2.0 1 M4 x 0.7 4500 6000 2000 3 41 1.0
STM5TETCC | M5 7 10.0 1.0 18.0 | 0.5-3.0 13 M5 x 0.8 6000 9000 3000 6 5.1 1.0
STMGTETCC | M6 9 125 1.5 230 | 05-3.0 17 M6 x 1.0 11000 15000 4300 10 6.1 1.0
S1MSTETCC | M8 1 16.0 15 26.0 | 0.5-3.0 19 M8 x 1.25 13000 26000 5600 24 8.2 1.5
S1 M10 TETC C | M10 13 19.0 1.9 325 | 1.0-35 25 M10x 1.5 15000 35000 6500 45 10.2 1.5

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%



S 1 IVl T E F L C 3AKJ/IEMKA PE3bEOBASA 3AKPLITAA 113 OLIMHKOBAHHOW CTA/IN - LUECTUTPAHHOE TE/IO YMEHBLUEHHBI BOPTUK

VERZINKTSTAHL GESCHLOSSENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - SECHSKANTSCHAFT

C4C (1.0303)

Cii=R

J( £
o |
wv
— <
==
MAKCUMANHAS MAKCUMANbHbITA
ad HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA

ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT

—

bl

AR
T

MATEPUA / WERKSTOFF: CTA/Tb/ STAHL UNI EN 10263-2 [laHHble, NoNyYeHHbIe OT TECTOB, BbINOAHAEMbIX B Halel nabopatopum KauyecTsa. Mepbl, yKa3aHHble B

TMOBEPXHOCTHAS OBPASOTKA / OBERFLACHBEHANDLUNG: OLLVIHKOBAHME/VERZWKUNG UNIISO 2081 Ta6m4u,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE HOpMaanOI‘/'i CTOMMOCTU UamepeHune
] Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH S0 DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
KoA 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpy3ka npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposoporta (Nm)

KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
STM4TEFLC | M4 6 7.0 0.5 16.0 |05-20 12 M4x07 4500 6000 3 4.1 1.0
STM5TEFLC | M5 7 8.0 0.5 200 (05-30| 14 M5x0.8 6000 9000 6 5.1 1.0
STMBTEFLC | M6 9 10.0 0.6 205 |05-3.0/ 14 M6x1.0 11000 15000 10 6.1 1.0
STM8TEFLC | M8 1 12.0 0.6 230 |05-35| 21 M8 x 1.25 13000 26000 24 8.2 1.5
STMIOTEFLC |[M10 | 13 14.5 0.7 285 |1.0-35| 21 M10x 1.5 15000 35000 45 10.2 15

+/-10% +/-10% +/-10%



| -I IVI STC 3AK/IEMKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 13 HEPYKABEIOLLIEN CTA/IU - HACEYEHHOE TENO LINIMHAPUYCEKMIA BOPTUK
EDELSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT

|2 M STC AISI 304 (1.4567)

a1 oF
J %ﬁ B !
)
Mﬂj MAKCUMAIbHAA MPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMA/bHbI
HATPY3KA HA PE3bbY BE3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX. KLEMMKRAFT
MATEPWA/T / WERKSTOFF: HEPYKABEOLLAA CTA/b / [laHHble, N0NYYEHHbIE OT TECTOB, BbINOIHAEMbIX B Halen 1a6opaTopum KayecTsa. Mepbl, yKasaHHble B
_ " Ta6m4u,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE Hopmaanoﬁ CTOMMOCTU UamepeHune
EDELSTAHL - UNIENIS0 102635 Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPWUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL. IS0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko, 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpn  [lpoyHoctb Ha [poyHocTb MomeHT Otsepctne P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposopoTa (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast(N) Einrisslast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
11 M4 STC M4 6 9 0.8 115 | 05-20 | 6 wmaxo7 6000 9000 3500 7 41 1.0
I1 M5 STC M5 7 10 1.0 135 | 05-3.0 8 M5 x 0.8 8000 12000 5500 1 5.1 1.0
11 M6 STC M6 9 12 1.2 16.0 | 05-30 | 10 Mex1.0 16000 23000 8000 21 6.1 1.0
11 M8 STC Mg | M 15 14 | 175 05-35 | 12 Mgx1.25| 18000 30000 | 11000 35 8.2 15
nmiosTc  [M10 | 13 | 17 20 | 220 | 10-35 | 15 w10x15| 25000 38000 | 15000 50 10.2 15

[2 M6 STC M6 9 12 1.2 185 | 20-55 | 10

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%

TAKKE N3TOTAB/IMBAEMbIE HA 3AKA3 13 AISI 316
AUCH PRODUZIERBAR AUF SPEZIFISCHEN KUNDENWUNSCH AUS JRRZI WYz




| -I IVI S F L 3AKJ/IEMKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 13 HEPYKABEHOLLIEN CTA/IU - HACEYEHHOE TENIO YMEHBLLEHHbIN BOPTUK
EDELSTAHL OFFENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - GERILLTSCHAFT

|2 M SFL AISI 304 (1.4567)

vy
MAKCUMA/TbHAA MAKCUMA/TbHbI
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPUAN / WERKSTOFF: HEPYKABEIOLLIAA CTA/Tb / [laHHble, NO/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Hallel 1abopaTopum KayecTsa. Mepbl, ykasaHHble B

Tabaunue, AOMKHBI paccmaTpmBaTbCA KaK OPNEHTUPOBOYHbIE HOpMa/leOlji CTOMMOCTU U3mepeHune

EDELSTAHL - UNIENIS0 102635 Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben

PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH SO DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
KoA, 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA  Harpyska npu MpoyHoctbHa ~ MomeHT OtBepcte P TonwpHa P

max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposopota (Nm)
KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast (N) Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
11 M4 SFL M4 6 6.7 0.5 112 |05-20 6 M4 x 0.7 6000 9000 7 4.1 1.0
11 M5 SFL M5 7 8.0 0.5 133 |05-3.0 8 M5 x 0.8 8000 12000 11 5.1 1.0
I1 M6 SFL M6 9 10.0 0.6 155 |05-3.0/ 10 M6x1.0 16000 23000 21 6.1 1.0
11 M8 SFL M8 11 12.0 0.6 16.7 |05-35| 12  M8x1.25 18000 30000 35 8.2 15
11 M10 SFL M10 | 13 14.0 0.7 21.0 (1.0-35] 15 M10x1. 25000 38000 50 10.2 15
12 M6 SFL M6 9 10.0 0.6 18.0 (20-55| 10

+/-10% +/-10% +/-10%

TAKKE N3TOTAB/IMBAEMbBIE HA 3AKA3 /3 AISI 316
AUCH PRODUZIERBAR AUF SPEZIFISCHEN KUNDENWUNSCH AUS [z WA R (0%




| -I IVI ETC 3AKJ/IEMNKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 13 HEPYKABEIOLLIEN CTA/IU - MOYLLECTUIPAHHOE TE/IO LIUIMHAPUYCEKMIA BOPTUK
EDELSTAHL OFFENE FLACHKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - TEILSECHSKANTSCHAFT

AISI 304 (1.4567)

toij MAKCUMA/IbHAA MPOYHOCTb HA CPE3 MAKCUMAJIbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY E3 BUHTA MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG SCHERWERT OHNE SCHRAUBE MAX. KLEMMKRAFT
MATEPWA/T/ WERKSTOFF: HEPYABEHOLLIAA CTA/Tb / [laHHble, No/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Halwel nabopaTopuu Kadectsa. Mepbl, yKkasaHHble B
_ " Ta6m4u,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE Hopmaanoﬁ CTOMMOCTU UamepeHune
EDELSTAHL - UNIENIS0 102635 Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPWUYECKAA / METRISCH IS0 DIN - 13 TOLL. IS0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyskanpu [poyHoctb Ha [poyHocTb MomeHT Otsepcte P TonwmHa P
max ycraHoske (N)  paspbis (N) Ha cpe3 (N) nposopoTta (Nm)
KODEX GEWINDE Verlegungslast (N) Einrisslast(N) ~ Scher(N)  Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
I1 M4 ETC M4 6 9 0.8 115 | 05-20 6 M4 x0.7 6000 9000 3500 7 4.1 1.0
11 M5 ETC M5 7 10 1.0 135 | 05-3.0 8 M5x0.8 8000 12000 5500 1 5.1 1.0
I1 M6 ETC M6 9 12 1.2 16.0 | 0.5-3.0 10 M6x1.0 14000 23000 8000 21 6.1 1.0
11 M8 ETC M8 11 15 1.4 175 | 05-35 12 M8x1.25 16000 30000 11000 35 8.2 1.5
11 M10 ETC M10 13 18 1.7 220 | 1.0-35 15 M10x15 25000 38000 15000 50 10.2 1.5

+/-10% +/-10% +/-10% +/-10%

TAKKE N3TOTAB/IMBAEMbIE HA 3AKA3 13 AISI 316
AUCH PRODUZIERBAR AUF SPEZIFISCHEN KUNDENWUNSCH AUS Rz WA R (0%




| -I IVI E F L 3AKJ/IEMKA PE3bEOBASA OTKPbITAA 13 HEPYKABEIOLLEN CTA/IU - MONYLLECTUTPAHHOE TE/IO YMEHBLLEHHbIN BOPTUK
EDELSTAHL OFFENE KLEINKOPFIGE BLINDNIETMUTTER - TEILSECHSKANTSCHAFT

AISI 304 (1.4567)

F ar
Y j @if : %
| - < v <
tv'd MAKCUMA/IbHAA MAKCUMAJTbHbIV
HATPY3KA HA PE3bBY MOMEHT NPOBOPOTA
ZUGBELASTUNG MAX. KLEMMKRAFT
MATEPWAJT/ WERKSTOFF: HEPYKABEOLLIAA CTA/Tb / [laHHble, NO/ly4eHHble OT TECTOB, BbINONHAEMbIX B Hallel 1abopaTopum KayecTsa. Mepbl, ykasaHHble B
_ " Ta6m4u,e, AO0/NKHbI PaCCMaTPUBATLCA KaK OPUEHTUPOBOYHbIE Hopmaanoﬁ CTOMMOCTU UamepeHune
EDELSTAHL - UNIENIS0 102635 Aus Untersuchungen in unserem Qualitétslabor extrapolierte Angaben
PE3bBA / GEWINDE: METPUYECKAA / METRISCH SO DIN - 13 TOLL.1S0 2 Die betreffenden Abmessungen beziehen sich auf die Nominalwerte des NennmaBes
Ko 0 d F (+0.1) 0 T K |_ S l PE3bBA Harpyska npu MpoyHoctb Ha  MomeHT OtBepcte P TonwpHa P
max ycraHoske (N) pa3pbis (N) nposoporta (Nm)
KODEX GEWINDE  Verlegungslast (N)  Einrisslast () Anzugsmoment (Nm) P Bohrung P Dicke
11 M4 EFL M4 6 7.2 0.5 112 (05-20 6 M4 x 0.7 6000 9000 7 41 1.0
11 M5 EFL M5 7 8.2 0.5 133 [05-3.0 8 M5 x 0.8 8000 12000 11 5.1 1.0
11 M6 EFL M6 9 10.5 0.6 153 [05-3.0 10 M6 x 1.0 14000 23000 21 6.1 1.0
11 M8 EFL M8 11 13.0 0.7 16.7 |0.5-35 12 M8 x 1.25 16000 30000 35 8.2 1.5
11 M10 EFL M10 13 15.0 0.8 21.0 (1.0-35 15 M10x 1.5 25000 38000 50 10.2 1.5
+/-10% +/-10% +/-10%

TAKKE N3TOTAB/IMBAEMbBIE HA 3AKA3 /3 AISI 316
AUCH PRODUZIERBAR AUF SPEZIFISCHEN KUNDENWUNSCH AUS [z WA R (0%




BbiTaxKHble 3aknenku — flereHaa Legende Blindniete

MATEPWA/IbI KOPMYCA / BUCHSE WERKSTOFFE

A AMIOMUHWUI: ALMG 3,5 CNJIAB 5154 A/ ALUMINIUM: 5154 A

S OUMHKOBAHHASA CTA/Ib: UNI EN 10263-2 / VERZINKTSTAHL: UNI EN 10263-2

I HEP}KABEIOLLIAA CTANb AISI 304: UNI EN 10263-5 / EDELSTAHL AISI 304: UNI EN 10263-5
A-MG  AJIIOMUHWIA: ALMG 2,5 CMJIAB 5052 / ALUMINIUM: ALMG 2,5 LEGIERUNG 5052

MATEPWA/IbI CTEPKHA / DORN WERKSTOFFE
S OUMHKOBAHHASA CTANb / VERZINKTSTAHL
I HEPXABEIOLLIAA CTA/Tb AISI 304: UNI EN 10263-5 / EDELSTAHL AISI 304: UNI EN 10263-5

TWN rONI0BKM / BLINDNIETE KOPFTYPEN

T KYNO/IbHAA / FLACHRUNDKOPF

F MOTAMHASA 120° / SENKKOPF 120 GRAD
L KPYMHAA / GROBKOPF

G CBEPXKPYMHAA / EXTRA-GROBKOPF

WMAEHTUOUKALMOHHBIN KOZ, / FESTSTELLUNG DES KODIZES : o6pasze, / beispiel AST 321 0 XXXX
MATEPUAN KOPNYCA / BUCHSE WERKSTOFF l ‘ ‘

MATEPWAN CTEPKHSA / DORN WERKSTOFF
TUN BOPTUKA / KOPFTYPEN
AVAMETEP 3AKNENKKM /BLINDNIET DURCHMESSER
JJIHA 3AKTEMKM / BLINDNIET LANGE

LIONO/bHbITE/NIbHBIE XAPAKTEPUCTUKM / ZUSATLICHE EIGENSCHAFTEN
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YcTaHoBKa BbITAXHbIX 3akienok Blindniete Anwendungen



L MPOYHOCTb MPOYHOCTb HA
HA CPE3 PA3PbIB
SCHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT

‘_,..-"” 24 25 5 |08-25]|48 | 07 2405 40Kg.-392N | 55Kg.-539N
6 |25-35 2406
7 | 35-45 2407
9 |45-65 2409
3 3.1 5 1-2 | 6 | 08 2905 75Kg.- 735N | 105Kg. - 1029 N
6 2-3 2906
S 7 3-4 2907
1 8 4-5 2908
- 9 5-6 2909
10 6-7 2910
NS 1 7-8 2911
" 12 8-9 2912
a M
i = 3.2 33 6 |15-25|65 | 085 | 3206 95Kg.- 930N | 120Kg.- 1176 N
7 | 25-35 3207
/L] 8 |35-45 3208
9 |45-55 3209
10 |55-65 3210
L K 11 65-75 3211
12 |75-85 3212
14 | 85-105 3214
E (== ™ °| 16 [105 - 12,5 3216
4 41 6 1-2 | 8 | 12 3906 | 145Kg.-1421N | 205Kg. - 2009 N
KYMO/bHAA 7 2-3 3907
FLACHRUNDKOPF 8 3-4 3908
9 4-5 3909
10 5-6 3910
1 6-7 3911
12 7-8 3912
14 8- 10 3914
16 | 10- 11 3916
18 | 11-13 3918
20 | 13-15 3920
25 | 15-20 3925
48 5 8 1-3 | 95 | 14 | 4808 | 215Kg.-2107N | 290 Kg. - 2842 N
9 3-4 4809
10 4-5 4810
1 5-6 4811
12 6-7 4812
14 7-9 4814
16 9-1 4816
18 | 11-13 4818
20 | 13-15 4820
22 | 15-16 4822
25 | 16-19 4825
30 | 19-24 4830
6 6.1 9 2.3 | 12 | 17 5000 | 345Kg.-3381N | 470Kg.- 4606 N
12 3-6 5912
15 6-9 5915
18 9-12 5918
2 | 12-16 5922
32 | 16-26 5932
6.4 6.5 10 2-3 |13 | 2 6410 | 370Kg.-3626N | 580 Kg. - 5586 N
13 3-6 6413
16 6-9 6416
19 9-12 6419
25 | 12-18 6425

+/-10% +/-10%



KOA4 NMPOYHOCTb NMPOYHOCTb HA
HA CPE3 PA3PbIB
SCHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT
2.4 25 6 |08-35|48 | 075 gjgg 40Kg. - 392N 55Kg. - 539 N
7 | 35-45 s
9 |45-65
3 3.1 7 1-4 | 55 1 2907 75Kg.-735N | 105Kg.-1029N
i 2909
9 4-6
3.2 33 8 1-45 | 58 1 3208 95Kg.- 930N | 120Kg.-1176N
i 3209
9 |45-55 3209
12 | 55-85
4 41 8 1-15 |75 | 1.1 3908 | 145Kg.-1421N | 205Kg.-2009N
9 [15-25 3909
: 3910
10 | 25-35
: 3912
12 | 35-55
i 3914
14 | 55-65
: 3916
16 | 65-75 o1
18 | 75-85
48 5 10 1-5 9 13 4810 | 215Kg.- 2107 N | 290 Kg. - 2842 N
12 5.7 4812
i 4814
14 7-9
i 4816
16 9-1
18 | 11-13 4818
i 4820
20 | 13-15 1550
25 | 15-19

+/-10% +/-10%

CTA/Tb
STAHL

NMOTAMHAA
SENKKOPF

KoL NMPOYHOCTb NMPOYHOCTb HA
K HA CPE3 PA3PbIB

KODEX  SCHERFESTIGKEIT  ZUGFESTIGKEIT

4 4.1 9 1-5 | 12 | 15 3909 | 145Kg.- 1421 N | 205Kg. - 2009 N
12 5-8 3912
14 8-10 3914
16 | 10- 11 3916
20 | 11-15 3920

48 5 9 1-4 | 14 | 17 4809 | 215Kg.- 2107 N | 290 Kg. - 2842 N
12 4-7 4812
14 7-9 4814
16 9-11 4816
18 | 11-13 4818
20 | 13-15 4820
25 | 15-19 4825

+/-10% +/-10%

KPYMHAA
GROBKOPF



CBEPXKPYIHAA
EXTRA-GROBKOPF

HEPXABEIOLLIAA CTA/Tb AlSI 304
EDELSTAHL 304

KYNO/NbHAA
FLACHRUNDKOPF

T K

NMPOYHOCTb
HA CPE3

SCHERFESTIGKEIT

215Kg. - 2107 N

NMPOYHOCTb
HA CPE3

SCHERFESTIGKEIT

MPOYHOCTb HA
PA3PbIB

ZUGFESTIGKEIT

290 Kg. - 2842 N

MPOYHOCTb HA
PA3PbIB

ZUGFESTIGKEIT

4 4.1 9 1-5 8 1.2 3909 | 145Kg.- 1421N | 205Kg. - 2009 N
12 5-8 3912
16 10 - 11 3916

48 5 10 1-5 95 | 14 4810 215Kg. - 2107 N | 290 Kg. - 2842 N
12 5-7 4812
14 7-9 4814
16 9-11 4816
18 11 - 13 4818

+/-10% +/-10%



KoA MPOYHOCTb MPOYHOCTb HA
K HA CPE3 PA3PbIB A T F I R
aEEEnN

KODEX  SCHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT

4 4.3 12 1-4 8 1.2 4012 135Kg.-1323N | 170Kg.- 1666 N
16 4-8 4016
20 §-12 4020
48 5.2 12 1-3 95 | 14 4812 205Kg.- 2009 N | 260 Kg. - 2548 N
16 3-6 4816
20 6-10 4820
25 10 - 15 4825 S
1
~
+/-10% +/-10% —
I T
aQ i 1
L K

KYNONbHAA
STAHL FLACHRUNDKOPF




[

[

CTA/Tb
STAHL

CTA/b KYNONbHAA
STAHL FLACHRUNDKOPF

T K

KoA

NMPOYHOCTb
HA CPE3

SCHERFESTIGKEIT

MPOYHOCTb HA
PA3PbIB

ZUGFESTIGKEIT

3 3.1 6 1-3 | 6 | 08 | 2906 | 115Kg.-1127N | 150Kg.- 1470 N
8 3-5 2908
10 5-7 2910
3.2 33 6 1-25 |65 | 085 | 3206 | 130Kg.-1274N | 165Kg.- 1617 N
7 |25-35 3207
8 |35-45 3208
9 |45-55 3209
10 | 55-65 3210
1 | 65-75 3211
12 | 75-85 3212
4 4.1 6 1-2 | 8 | 12 | 3906 | 200Kg.-1960N | 280Kg.- 2744 N
7 2-3 3907
8 3-4 3908
9 4-5 3909
10 5-6 3910
11 6-7 3911
12 7-8 3912
14 8- 10 3914
16 | 10- 11 3916
18 | 11-13 3918
48 5 8 1-3 |95 | 14 | 4808 | 340Kg.-3332N | 480Kg.- 4704 N
9 3-4 4809
10 4-5 4810
11 5-6 4811
12 6-7 4812
14 7-9 4814
16 9-11 4816
18 | 11-13 4818
20 | 13-15 4820
22 | 15-16 4822
25 | 16-19 4825
30 | 19-24 4830
6 6.1 9 2-3 |12 | 17 | 5909 | 450Kg.-4410N | 600Kg.- 5880 N
12 3-6 5912
15 6-9 5915
18 9-12 5918
2 | 12-16 5922
6.4 6.5 10 2-3 [ 13 | 2 6410 | 500Kg.-4900N | 720Kg.- 7056 N
125 | 3-55 64125
14 |55-7 6414
155 | 7-85 64155
19 |85-12 6419

+/-10% +/-10%



Koa MPOYHOCTb MPOYHOCTb HA
S T K HA CPE3 PA3PbIB

mm mm  mm KODEX  SCHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT

4 4.1 8 1-4 |75 1 3908 | 200Kg.-1960 N | 280 Kg. - 2744 N
10 4-6 3910
12 6-8 3912

48 5 10 1-5 9 1.3 4810 340 Kg.- 3332 N | 480 Kg.- 4704 N
12 5-7 4812
14 7-9 4814
16 9-11 4816
18 11 - 13 4818

+/-10% +/-10%

CTA/b CTA/Tb NMOTAMHAA
STAHL STAHL SENKKOPF

KoL MPOYHOCTb NMPOYHOCTb HA
K HA CPE3 PA3PbIB
KODEX  SCHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT
3.2 33 6 05-25| 6.4 1 3206 203 Kg.- 2000 N | 280 Kg. - 2750 N
8 25-45 3208
10 |45-865 3210
12 | 65-85 3212
4 4.1 7 1-35 |78 | 12 3907 302Kg.-2970N | 392 Kg. - 3850 N
10 |35-6 3910
12 6-8 3912 s
14 8-10 3914 .
18 10 - 14 3918
~|
8 15-35| 95 | 1.3 4808 448 Kg.- 4400N | 560 Kg. - 5500 N .
48 5 10 |35-55 4810
12 | 55-75 4812 ( ™~
14 | 75-95 4814 Q i O
16 | 95-115 4816
18 [|11.5-135 4818 |
20 [13.5- 155 4820
25 [155-19 4825
L K
+/-10% +/-10%
T
Il U
HEPXABEIOLLAA CTANb AlSI 304 KYNONbHAA

EDELSTAHL 304 FLACHRUNDKOPF



AST...MG

MULTI GRIP

T

[

[

ASL...MG

KYNO/NbHAA
FLACHRUNDKOPF

MULTI GRIP

CBEPXKPYMHAA
GROBKOPF

! NMPOYHOCTb MPOYHOCTb HA
£ HA CPE3 PA3PbIB

SICHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT

3.2 33-4 9 max 6 6.5 | 0.85 3209 75Kg.- 735N 100 Kg. - 981 N
12 max 9 3212

4 4-55 8 max 4 8 1.2 4008 120 Kg.- 1177 N | 180Kg.-1765N
12 max 8 4012
16 max 12 4016

4.8 5-6.5 10 max 5 9.5 1.4 4810 170 Kg. - 1667 N 245Kg. - 2403 N
16 max 11 4816
20 max 15 4820
25 max 20 4825

+/-10%

+/-10%

MPOYHOCTb
HA CPE3

SICHERFESTIGKEIT

MPOYHOCTb HA
PA3PbIB

ZUGFESTIGKEIT

4 4-55 8 max 4 12 15 4008 120Kg.- 1177 N | 180Kg.-1765N
12 | max8 4012 g 9
16 max 12 4016

4.8 5-65 | 10 max5 | 14 | 17 4810 | 170Kg.- 1667 N | 245Kg. - 2403 N
16 max 11 4816
20 max 15 4820

+/-10% +/-10%



KOA4 MPOYHOCTb MPOYHOCTb HA
o FASFRIS SST . IVI G MULTI GRIP

KODEX  SICHERFESTIGKEIT ~ ZUGFESTIGKEIT

3.2 33-4 9 max 6 6.5 | 0.85 3209 110Kg.- 1079N | 165Kg.- 1618 N
12 max 9 3212
4 4-45 8 max 4 8 1.2 4008 180Kg.- 1766 N | 260 Kg. - 2550 N
12 max 8 4012
16 max 12 4016
4.8 5-6.5 10 max5 | 95 | 14 4810 320Kg.- 3140N | 460 Kg. - 4512 N
16 max 11 4816
20 max 15 4820
25 max 20 4825
+/-10% +/-10% T M
Q 01l I
L K

CTA/b CTA/Ib KYNONbHAA
STEEL STAHL FLACHRUNDKOPF
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- DEFREMM -

Via Goito, 6 23900 Lecco (LC) - ITALY
TEL. (+39) 0341 251410
FAX (+39) 0341 251411
www.defremm.it




