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 RIVET NUTS CODE No. KEY

Example code

Article type

IA: Open insert
IC: Close insert

AC: Zinc plated steel
A2: A2 Inox
A4: A4 Inox
AL: Aluminium

Material

Thread

Length

L1: Short
L2: Long

Head

TC: Cylindrical
TF: Reduced
TS: Countersunk
TFC: Cylindrical 
          reduced
TFE: Hexagonal
          reduced

Shank

CL: Cylindrical flat
CZ: Cylindrical knurled
CQ: Cylindrical square
SE: Semi-hexagonal
TE: Hexagonal

Cylindrical reduced head

44 

IA AC M3 L1 CL TC

M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK CYLINDRICAL HEAD 

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

66 

IAACM L1 CLTC
IAACM L2 CLTC

IAACM3L1CLTC M3 0,5 -1,5 5 7,2 4,9 0,8 8,7 4,7 3900 900 2

IAACM3L2CLTC M3 1,5 - 2,5 5 7,2 4,9 0,8 9,5 4,7 3900 900 2

IAACM4L1CLTC M4 0,5 - 2 6 8,5 5,9 0,8 10,5 6 6800 1500 5

IAACM4L2CLTC M4 2 - 3,5 6 8,5 5,9 0,8 12 6 6800 1500 5

IAACM5L1CLTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 13 7,5 11500 2000 8,5

IAACM5L2CLTC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 17 8,5 11500 2000 8,5

IAACM6L1CLTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 15,5 9,2 16500 3000 15

IAACM6L2CLTC M6 3 - 5,5 9 12,3 8,9 1,3 18 6,2 16500 3000 15

IAACM8L1CLTC M8 0,5 - 3,5 11 15 10,9 1,5 18,5 11,5 25000 4400 26

IAACM8L2CLTC M8 3,5 - 6 11 15 10,9 1,5 21 11,5 25000 4400 26

IAACM10L1CLTC M10 0,5 - 2,5 13 16,3 12,9 1,5 17 11,5 32000 5000 50

IAACM10L2CLTC M10 2,5 - 4 13 17 12,9 1,6 21 12,5 32000 5000 50

IAACM12L1CLTC M12 1 - 4 16 22 15,9 2 25 16 34000 6500 80

IAACM12L2CLTC M12 4 - 6,5 16 18 14,9 1,7 25 13,5 34000 6500 80
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - FLAT SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICACM L1 CLTC
ICACM L2 CLTC

ICACM3L1CLTC M3 0,5 - 1,5 5 7,2 4,9 0,8 13,3 10 3900 900 2

ICACM4L1CLTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 16 11,3 6800 1500 5

ICACM4L2CLTC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 18 11,3 6800 1500 5

ICACM5L1CLTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 17 11,5 11500 2000 8,5

ICACM5L2CLTC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 19 11,5 11500 2000 8,5

ICACM6L1CLTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 19,2 12,7 16500 3000 15

ICACM6L2CLTC M6 3 - 5,5 9 12,3 8,9 1,3 21 12,7 16500 3000 15

ICACM8L1CLTC M8 0,5 - 3 11 15 10,9 1,5 21,5 14,8 25000 4400 26

ICACM8L2CLTC M8 3,5 -5,5 11 15 10,9 1,5 24 14,8 25000 4400 26

ICACM10L1CLTC M10 1 - 4 13 17 12,9 1,6 27 19,2 32000 5000 50
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK REDUCED HEAD 

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

88 

IAACM L1 CLTF
IAACM L2 CLTF

IAACM3L1CLTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 9 6,2 3900 900 1

IAACM4L1CLTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 10,5 6,5 6800 1500 3

IAACM4L2CLTF M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 13 6,5 6800 1500 3

IAACM5L1CLTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 11,5 7 11500 2000 6

IAACM5L2CLTF M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 13 7 11500 2000 6

IAACM6L1CLTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 14 8,5 16500 3000 11

IAACM6L2CLTF M6 2,5 - 5 9 10,5 8,9 0,6 17 8,5 16500 3000 11

IAACM8L1CLTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 16,5 10 25000 4400 20

IAACM8L2CLTF M8 3 - 5 11 12 10,9 0,65 18,5 10 25000 4400 20

IAACM10L1CLTF M10 0,5 - 3 13 14,1 12,9 0,7 17,7 13 32000 5000 32

IAACM10L2CLTF M10 3 - 5,5 13 14,1 12,9 0,7 21 13 32000 5000 32
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED -  FLAT SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICACM L1 CLTF
ICACM L2 CLTF

ICACM4L1CLTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 15 11 6800 1500 3

ICACM4L2CLTF M4 2 - 3,5 6 7 5,9 0,5 16 11 6800 1500 3

ICACM5L1CLTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 16,5 12,5 11500 2000 6

ICACM5L2CLTF M5 2 - 3,5 7 8 6,9 0,5 17,5 12,5 11500 2000 6

ICACM6L1CLTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 20,5 15,5 16500 3000 11

ICACM6L2CLTF M6 2,5 - 4 9 10 8,9 0,6 22 15,5 16500 3000 11

ICACM8L1CLTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 23 17 25000 4400 20

ICACM8L2CLTF M8 2,5 - 4,5 11 12 10,9 0,65 24,5 17 25000 4400 20

ICACM10L1CLTF M10 1 - 3 13 14,1 12,9 0,7 24,5 18,2 32000 5000 32

ICACM10L2CLTF M10 3 - 5 13 14,1 12,9 0,7 26 18,2 32000 5000 32

ICACM12L1CLTF M12 2 - 5 16 17,9 15,9 0,95 36 26 34000 6500 50
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED -  FLAT SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

1010 

ICACM L1 CLTS
ICACM L2 CLTS

ICACM4L1CLTS M4 1,5 - 3 6 9 5,9 1,5 17,5 12,3 6800 1500 4

ICACM5L1CLTS M5 1,5 - 3,5 7 10 6,9 1,5 19,5 14 11500 2000 8

ICACM6L1CLTS M6 1,5 - 4 9 12 8,9 1,5 23,5 17,5 16500 3000 15

ICACM8L1CLTS M8 1,5 - 4 11 14 10,9 1,5 26,5 20 25000 4400 26

ICACM8L2CLTS M8 4,5 - 6,5 11 14 10,9 1,5 29,5 20 25000 4400 26

ICACM10L1CLTS M10 1,5 - 5 13 16 12,9 1,5 30 21,5 32000 5000 45
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAACM L1 CZTC
IAACM L2 CZTC

IAACM3L1CZTC M3 0,5 - 1,5 5 8 4,9 0,8 10 6 3900 900 2

IAACM3L2CZTC M3 2 - 3,5 5 8 4,9 0,8 11,5 6 3900 900 2

IAACM4L1CZTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 10,5 6 6800 1500 5

IAACM4L2CZTC M4 2 - 3,5 6 9 5,9 0,8 12 6 6800 1500 5

IAACM5L1CZTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 13 7,5 11500 2000 8,5

IAACM5L2CZTC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 16,5 8,5 11500 2000 8,5

IAACM6L1CZTC M6 0,5 - 3 9 12.3(13.0) 8,9 1,3 15 9,2 16500 3000 15

IAACM6L2CZTC M6 3 - 5,5 9 12.3(13.0) 8,9 1,3 19,5 10,5 16500 3000 15

IAACM8L1CZTC M8 1 - 3,5 11 14.5(16.0) 10,9 1,5 18 11,5 25000 4400 26

IAACM8L2CZTC M8 3,5 - 6 11 14.5(16.0) 10,9 1,5 21 11,5 25000 4400 26

IAACM10L1CZTC M10 1 - 4 13 17.0(19.0) 12,9 1,7 21 13,5 32000 5000 50

IAACM10L2CZTC M10 4 - 6,5 13 17.0(19.0) 12,9 1,7 24 13,5 32000 5000 50

IAACM12L1CZTC M12 1 - 4 16 22 15,9 2 25 15 34000 6500 80
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

1212 

ICACM L1 CZTC
ICACM L2 CZTC

ICACM4L1CZTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 16 11,3 6800 1500 5

ICACM4L2CZTC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 18 11,3 6800 1500 5

ICACM5L1CZTC M5 0,5 - 3 7 10 6,9 1 17 11,5 11500 2000 8,5

ICACM5L2CZTC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 19 11,5 11500 2000 8,5

ICACM6L1CZTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 19,2 12,7 16500 3000 15

ICACM6L2CZTC M6 3 - 5 9 12,3 8,9 1,3 21 12,7 16500 3000 15

ICACM8L1CZTC M8 0,5 - 3 11 15 10,9 1,5 21,5 14,8 25000 4400 26

ICACM8L2CZTC M8 3 - 5,5 11 15 10,9 1,5 24 14,8 25000 4400 26

ICACM10L1CZTC M10 1 - 4 13 17 12,9 1,6 27 19,2 32000 5000 50

ICACM10L2CZTC M10 3,5 - 6 13 17 12,9 1,6 32,5 22 32000 5000 50

ICACM12L1CZTC M12 1 - 4 16 22 15,9 2 31 19,2 34000 6500 80

ICACM12L2CZTC M12 3,5 - 6 16 22 15,9 2 33 22 34000 6500 80
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAACM L1 CZTF
IAACM L2 CZTF

IAACM3L1CZTF M3 0,5 - 2 5 6 4,9 0,5 9 6,2 3900 900 1

IAACM3L2CZTF M3 1,5 - 3 5 6 4,9 0,5 11,5 6,2 3900 900 1

IAACM4L1CZTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 11,2 7 6800 1500 3

IAACM4L2CZTF M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 13 7 6800 1500 3

IAACM5L1CZTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 11,5 7 11500 2000 6

IAACM5L2CZTF M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 13 7 11500 2000 6

IAACM6L1CZTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 14 8,5 16500 3000 11

IAACM6L2CZTF M6 2,5 - 5 9 10 8,9 0,6 16 8,5 16500 3000 11

IAACM8L1CZTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 16,5 10 25000 4400 20

IAACM8L2CZTF M8 3 - 5 11 12 10,9 0,65 18,5 10 25000 4400 20

IAACM10L1CZTF M10 1 - 3,5 13 14,37 12,9 0,7 19,5 12,5 32000 5000 32

IAACM10L2CZTF M10 3,5 - 6 13 14,37 12,9 0,7 22 12,5 32000 5000 32

IAACM12L1CZTF M12 1 - 4 16 17,6 15,9 0,75 24,2 16,2 34000 6500 50

IAACM12L2CZTF M12 4 - 6,5 16 17,6 15,9 0,8 27,5 16,2 34000 6500 50
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

1414 

ICACM L1 CZTF
ICACM L2 CZTF

ICACM3L1CZTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 12,5 6,2 3900 900 1

ICACM4L1CZTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 15 11 6800 1500 3

ICACM4L2CZTF M4 2 - 3,5 6 7 5,9 0,5 16,5 11 6800 1500 3

ICACM5L1CZTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 16,5 12,5 11500 2000 6

ICACM5L2CZTF M5 2 - 3,5 7 8 6,9 0,5 18 12,5 11500 2000 6

ICACM6L1CZTF M6 0,5 - 3 9 10 8,9 0,6 20,5 15,5 16500 3000 11

ICACM6L2CZTF M6 3 - 4,5 9 10 8,9 0,6 22 15,5 16500 3000 11

ICACM8L1CZTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 23 17 25000 4400 20

ICACM8L2CZTF M8 3 - 4,5 11 12 10,9 0,65 24,5 17 25000 4400 20

ICACM10L1CZTF M10 1 - 3 13 14 12,9 0,7 24,5 18,2 32000 5000 32

ICACM10L2CZTF M10 3 - 5 13 14 12,9 0,7 26 18,2 32000 5000 32

ICACM12L1CZTF M12 1 - 4 16 17,6 15,9 0,8 29 20 34000 6500 50

ICACM12L2CZTF M12 3 - 6 16 17,6 15,9 0,8 32 20 34000 6500 50
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAACM L1 CZTS
IAACM L2 CZTS

IAACM3L1CZTS M3 1,5 - 2,5 5 7,5 4,9 1,5 9,5 4,5 3900 900 1

IAACM3L2CZTS M3 2,5 - 4 5 7,5 4,9 1,5 10,5 4,5 3900 900 1

IAACM4L1CZTS M4 1,5 - 3 6 9 5,9 1,5 12 6,5 6800 1500 4

IAACM4L2CZTS M4 3,5 - 5 6 9 5,9 1,5 13 6,5 6800 1500 4

IAACM5L1CZTS M5 1,5 - 3,5 7 10 6,9 1,5 13 7,5 11500 2000 8

IAACM5L2CZTS M5 3 - 5 7 10 6,9 1,5 15 7,5 11500 2000 8

IAACM6L1CZTS M6 1,5 - 4 9 12 8,9 1,5 15,5 9 16500 3000 15

IAACM6L2CZTS M6 4 - 6 9 12 8,9 1,5 17 9 16500 3000 15

IAACM8L1CZTS M8 2 - 4,5 11 14 10,9 1,5 18,5 11 25000 4400 26

IAACM8L2CZTS M8 4,5 - 6 11 14 10,9 1,5 21 11 25000 4400 26

IAACM10L1CZTS M10 2 - 5 13 16 12,9 1,5 21 13 32000 5000 45

IAACM10L2CZTS M10 3,5 - 6,5 13 16 12,9 1,5 24 13 32000 5000 45

IAACM12L1CZTS M12 2 - 5 16 19 15,9 1,9 24 16,5 34000 6500 70

IAACM12L2CZTS M12 5 - 7 16 19 15,9 1,8 27,5 16,5 34000 6500 70
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

1616 

ICACM L1 CZTS
ICACM L2 CZTS

ICACM3L1CZTS M3 1,5 - 2,5 5 7,5 4,9 1,5 15,5 10,3 3900 900 1

ICACM3L2CZTS M3 2,5 - 4 5 7,5 4,9 1,5 17,5 10,3 3900 900 1

ICACM4L1CZTS M4 1,5 - 3 6 9 5,9 1,5 17,5 12,3 6800 1500 4

ICACM4L2CZTS M4 3 - 5 6 9 5,9 1,5 19,5 12,3 6800 1500 4

ICACM5L1CZTS M5 1,5 - 3,5 7 10 6,9 1,5 19,5 14 11500 2000 8

ICACM5L2CZTS M5 3,5 - 5 7 10 6,9 1,5 23,5 14 11500 2000 8

ICACM6L1CZTS M6 1,5 - 4 9 12 8,9 1,5 23,5 17,5 16500 3000 15

ICACM6L2CZTS M6 4 - 6 9 12 8,9 1,5 25,5 17,5 16500 3000 15

ICACM8L1CZTS M8 1,5 - 4,5 11 14 10,9 1,5 26,5 20 25000 4400 26

ICACM8L2CZTS M8 4,5 - 6 11 14 10,9 1,5 29,5 20 25000 4400 26

ICACM10L1CZTS M10 1,5 - 5 13 16 12,9 1,5 30 21,5 32000 5000 45

ICACM10L2CZTS M10 4,5 - 6,5 13 16 12,9 1,5 32,5 21,5 32000 5000 45

ICACM12L1CZTS M12 1,5 - 5,5 16 19 15,9 1,5 33 22,5 34000 6500 70

ICACM12L2CZTS M12 5,5 - 7 16 19 15,9 1,5 35 22,5 34000 6500 70
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAACM L1 SETC
IAACM L2 SETC

IAACM3L1SETC M3 0,5 - 1,5 5 8 4,9 0,75 9 5,5 3900 900 2

IAACM4L1SETC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 11,5 6 6000 2000 3

IAACM4L2SETC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 13 7 6800 1500 5

IAACM5L1SETC M5 0,5 - 3 7 10 6,9 1 13,5 8 9000 3000 6

IAACM5L2SETC M5 2,5 - 4 7 10 6,9 1 14 7,5 11500 2000 8,5

IAACM6L1SETC M6 0,5 - 3 9 12 8,9 1,2 16 10 15000 4300 10

IAACM6L2SETC M6 3 - 5 9 12,7 8,9 1,35 18 9,2 16500 3000 15

IAACM8L1SETC M8 0,5 - 3,5 11 16 10,9 1,4 17,5 12 26000 5600 24

IAACM8L2SETC M8 3,5 - 5,5 11 16 10,9 1,5 21 11,2 25000 4400 26

IAACM10L1SETC M10 1 - 3,5 13 18 12,9 1,7 22 15 35000 6500 45

IAACM10L2SETC M10 3,5 - 6 13 18 12,9 1,7 23 12,5 32000 5000 50

IAACM12L1SETC M12 2 - 5 16 23 15,9 2,2 27,5 16,5 34000 6500 80
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ØT

Ød

F

February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - HEXAGONAL SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

1818 

IAACM L1 TETC
IAACM L2 TETC

IAACM3L1TETC M3 0,5 - 1,5 5 7,5 4,9 0,8 8,5 5,5 3900 900 2

IAACM3L2TETC M3 1,5 - 3 5 7,5 4,9 0,8 11 5,5 3900 900 2

IAACM4L1TETC M4 0,5 -2 6 9 5,9 0,8 11 6,5 6800 1500 5

IAACM4L2TETC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 13 6,5 6800 1500 5

IAACM5L1TETC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 14 8 11500 2000 8,5

IAACM5L2TETC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 16,5 8 11500 2000 8,5

IAACM6L1TETC M6 0,5 - 3 9 12.70(*13.00) 8,9 1,35 15.00(*16.00) 8,5 16500 3000 15

IAACM6L2TETC M6 3 - 5,5 9 12.70(*13.00) 8,9 1,35 19,5 8,5 16500 3000 15

IAACM8L1TETC M8 1 - 3,5 11 16 10,9 1,5 18 10,5 25000 4400 26

IAACM8L2TETC M8 3,5 - 5,5 11 16 10,9 1,5 21 10,5 25000 4400 26

IAACM10L1TETC M10 1 - 3,5 13 18.00(*19.00) 12,9 1,7 21.00(*23.00) 12,5 32000 5000 50

IAACM10L2TETC M10 3,5 - 6 13 19 12,9 1,7 24 12,5 32000 5000 50

IAACM12L1TETC M12 2 - 5 16 23 15,9 2 27 16,5 34000 6500 80

IAACM12L2TETC M12 5 - 8 16 23 15,9 2 30 16,5 34000 6500 80
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February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - HEXAGONAL SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICACM L1 TETC
ICACM L2 TETC

ICACM4L1TETC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 1 15 11 6800 1500 5

ICACM4L2TETC M4 2 - 4 6 9 5,9 1 17 11 6800 1500 5

ICACM5L1TETC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 18 13,5 11500 2000 8,5

ICACM5L2TETC M5 2,5 - 5 7 10 6,9 1 20 13,5 11500 2000 8,5

ICACM6L1TETC M6 0,5 - 3 9 12,7 8,9 1,5 23 17 16500 3000 15

ICACM6L2TETC M6 3 - 5,5 9 12,7 8,9 1,5 25 17 16500 3000 15

ICACM8L1TETC M8 1 - 3,5 11 16 10,9 1,5 26 19 25000 4400 26

ICACM8L2TETC M8 3,5 - 5,5 11 16 10,9 1,5 29 19 25000 4400 26

ICACM10L1TETC M10 1 - 4 13 19 12,9 2 33 25 32000 5000 50

ICACM10L2TETC M10 4 - 6 13 19 12,9 1,8 35 25 32000 5000 50

ICACM12L1TETC M12 2 - 5 16 23 15,9 2 35 25 34000 6500 80

ICACM12L2TETC M12 5 - 8 16 23 15,9 2 38 25 34000 6500 80
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February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - HEXAGONAL SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

2020 

IAACM L1 TETF
IAACM L2 TETF

IAACM3L1TETF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 8,5 6 3900 900 1

IAACM3L2TETF M3 1,5 - 3 5 6 4,9 0,5 10,5 6 3900 900 1

IAACM4L1TETF M4 0,5 -2,5 6 7 5,9 0,5 11 6,7 6800 1500 3

IAACM4L2TETF M4 2,5 - 5 6 7 5,9 0,5 13,5 6,7 6800 1500 3

IAACM5L1TETF M5 0,5 - 3 7 8 6,9 0,5 14 8 9000 6

IAACM5L2TETF M5 3 - 5 7 8 6,9 0,5 16 9 11500 2000 6

IAACM6L1TETF M6 0,5 - 3 9 10 8,9 0,6 16.00 (15) 10 15000 10

IAACM6L2TETF M6 3,5 - 6 9 10 8,9 0,6 18 10 16500 3000 11

IAACM8L1TETF M8 0,5 - 3,5 11 12 10,9 0,7 18 12 26000 24

IAACM8L2TETF M8 4 - 6 11 12 10,9 0,65 20 11,5 25000 4400 20

IAACM10L1TETF M10 1 - 3,5 13 14,5 12,9 0,75 19 12,5 32000 5000 32

IAACM10L2TETF M10 3,5 - 6 13 15,5 12,9 0,75 23,5 14,5 32000 5000 32

IAACM12L1TETF M12 1 - 4 16 17,5 15,9 1,1 25 15,5 34000 6500 50

IAACM12L2TETF M12 4 - 7 16 17,5 15,9 1,1 28 15,5 34000 6500 50
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February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED - HEXAGONAL SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICACM L1 TETF
ICACM L2 TETF

ICACM4L1TETF M4 0,5 - 2,5 6 7 5,9 0,5 16 12,3 6800 1500 3

ICACM4L2TETF M4 2,5 - 4 6 7 5,9 0,5 18 12,3 6800 1500 3

ICACM5L1TETF M5 0,5 - 3 7 8 6,9 0,5 20 15,2 11500 2000 6

ICACM5L2TETF M5 3 - 5 7 8 6,9 0,5 23 15,2 11500 2000 6

ICACM6L1TETF M6 0,5 - 3,5 9 10 8,9 0,6 20,5 14,5 16500 3000 11

ICACM6L2TETF M6 3,5 - 5,5 9 10 8,9 0,6 23,5 14,5 16500 3000 11

ICACM8L1TETF M8 1 - 4 11 12 10,9 0,65 23 17 25000 4400 20

ICACM8L2TETF M8 4 - 6 11 12 10,9 0,65 25 17 25000 4400 20

ICACM10L1TETF M10 1 - 4,5 13 14,5 12,9 0,75 28,5 20 32000 5000 32

ICACM10L2TETF M10 4 - 6 13 14,5 12,9 0,8 30,5 20 32000 5000 32

ICACM12L1TETF M12 1 - 4 16 14,5 15,9 0,75 34 20 34000 6500 50

ICACM12L2TETF M12 4 - 7 16 14,5 15,9 0,8 36 20 34000 6500 50
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February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

2222 

IAACM L1 SETFE
IAACM L2 SETFE

IAACM3L1SETFE M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 8,5 5,5 3900 900 1

IAACM3L2SETFE M3 1,5 - 2,5 5 6 4,9 0,5 10,5 5,5 3900 900 1

IAACM4L1SETFE M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 12 8,3 6800 1500 3

IAACM4L2SETFE M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 14 8,3 6800 1500 3

IAACM5L1SETFE M5 0,5 - 2,5 7 8 6,9 0,5 13 8,7 11500 2000 6

IAACM5L2SETFE M5 2,5 - 4,5 7 8 6,9 0,5 15 8,7 15000 2000 6

IAACM6L1SETFE M6 1 - 3,5 9 10 8,9 0,6 16 10,5 16500 3000 11

IAACM6L2SETFE M6 3,5 - 5 9 10 8,9 0,6 18 10,5 16500 3000 11

IAACM8L1SETFE M8 1 - 3,5 11 12 10,9 0,65 17,5 11,3 25000 4400 20

IAACM8L2SETFE M8 3,5 - 6 11 12 10,9 0,65 20 11,3 25000 4400 20

IAACM10L1SETFE M10 1 - 4 13 14,5 12,9 0,75 21 12,8 32000 5000 32

IAACM10L2SETFE M10 4 - 6 13 14,5 12,9 0,75 23 12,8 32000 5000 32

IAACM12L1SETFE M12 1 - 4 16 17,5 15,9 1 24 14,8 34000 6500 50

IAACM12L2SETFE M12 4 - 7 16 17,5 15,9 1 28 14,8 34000 6500 50
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ZINC PLATED STEEL RIVET NUT CLOSED -  SEMI-HEXAGONAL REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICACM L1 SETFE
ICACM L2 SETFE

ICACM4L1SETFE M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,6 15,5 11,5 6800 1500 3

ICACM4L2SETFE M4 2 - 4 6 7 5,9 0,6 18 11,5 6800 1500 3

ICACM5L1SETFE M5 0,5 - 2,5 7 8 6,9 0,6 18 13,5 11500 2000 6

ICACM5L2SETFE M5 2,5 - 4,5 7 8 6,9 0,6 23 13,5 11500 2000 6

ICACM6L1SETFE M6 1 - 3,5 9 10 8,9 0,6 21,5 15,8 16500 3000 11

ICACM6L2SETFE M6 3 - 5 9 10 8,9 0,6 23,5 15,8 16500 3000 11

ICACM8L1SETFE M8 1 - 3,5 11 12 10,9 0,7 24 18,2 25000 4400 20

ICACM8L2SETFE M8 3,5 - 5,5 11 12 10,9 0,7 25 18,2 25000 4400 20

ICACM10L1SETFE M10 1 - 4 13 14,5 12,9 0,85 30,5 23,2 32000 5000 32

ICACM10L2SETFE M10 4 - 6 13 14,5 12,9 0,85 35 23,2 32000 5000 32

ICACM12L1SETFE M12 1 - 4 16 17,5 15,9 1 32,5 22,5 34000 6500 50

ICACM12L2SETFE M12 4 - 7 16 17,5 15,9 1 35 22,5 34000 6500 50
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F 

February 2024

ZINC PLATED STEEL RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL SHANK REDUCED CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

2424 

IAACM L1 SETFC
IAACM L2 SETFC

IAACM4L1SETFC M4 0,5 - 2 6 7,2 5,9 0,5 11,2 6 6000 3

IAACM5L1SETFC M5 0,5 - 3 7 8,2 6,9 0,5 13,3 8 9000 6

IAACM5L2SETFC M5 2 - 5,5 7 8,2 6,9 0,5 15,8 8

IAACM6L1SETFC M6 0,5 - 3 9 10,5 8,9 0,6 15,3 10 15000 10

IAACM6L2SETFC M6 2 - 5,5 9 10,5 8,9 0,6 17,8 10

IAACM8L1SETFC M8 0,5 - 3,5 11 13 10,9 0,7 16,7 12 26000 24

IAACM8L2SETFC M8 2,5 - 6,5 11 13 10,9 0,7 19,7 12

IAACM10L1SETFC M10 1 - 3,5 13 15 0,8 21 15 35000 45
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February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CLTC

IAA2M4L1CLTC M4 0,5 - 2 6 8,5 5,9 0,8 10,5 6 6800 1500 5

IAA2M5L1CLTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 13 7,5 11500 2000 8,5

IAA2M6L1CLTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 15,5 9,2 16500 3000 15

IAA2M8L1CLTC M8 1 - 3,5 11 15 10,9 1,5 18,5 11,5 25000 4400 26

IAA2M10L1CLTC M10 1 - 4 13 17 12,9 1,6 21 12,5 32000 5000 50
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F 

February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - FLAT SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

2626 

ICA2M L1 CLTC

ICA2M4L1CLTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 16 11,3 6800 1500 5

ICA2M5L1CLTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 19 13,8 11500 2000 8,5

ICA2M6L1CLTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 21 15 16500 3000 15

ICA2M8L1CLTC M8 1 - 3,5 11 15,5 10,9 1,5 25 18,2 25000 4400 26

ICA2M10L1CLTC M10 1 - 4 13 17 12,9 1,6 27 19,4 32000 5000 50
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February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CLTF

IAA2M3L1CLTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 9 5 3900 900 1

IAA2M4L1CLTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 10,5 6,5 6800 1500 3

IAA2M5L1CLTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 11,5 7 11500 2000 6

IAA2M6L1CLTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 14 8,5 16500 3000 11

IAA2M8L1CLTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 16,5 10,5 25000 4400 20

IAA2M10L1CLTF M10 1 - 3 13 14 12,9 0,7 17,7 11,5 32000 5000 32
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February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

2828 

ICA2M L1 CLTF

ICA2M3L1CLTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 13 9 3900 900 1

ICA2M4L1CLTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 15 11 6800 1500 3

ICA2M5L1CLTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 16,5 12,5 11500 2000 6

ICA2M6L1CLTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 20,5 15,5 16500 3000 11

ICA2M8L1CLTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 23 17,6 25000 4400 20

ICA2M10L1CLTF M10 1 - 3,5 13 14 12,9 0,7 24,5 18,3 32000 5000 32
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CZTC
IAA2M L2 CZTC

IAA2M3L1CZTC M3 0,5 - 1,5 5 7 4,9 0,8 9 5 3900 900 2

IAA2M3L2CZTC M3 1,5 - 2 5 7 4,9 0,8 11 5 3900 900 2

IAA2M4L1CZTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 11,5 6 9000 3500 7

IAA2M4L2CZTC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 12 6,5 6800 1500 5

IAA2M5L1CZTC M5 0,5 - 3 7 10 6,9 1 13,5 8 12000 5500 11

IAA2M5L2CZTC M5 2 - 4 7 10 6,9 1 15 8 11500 2000 8,5

IAA2M6L1CZTC M6 0,5 - 3 9 12 8,9 1,2 16 10 23000 8000 21

IAA2M6L2CZTC M6 2 - 5,5 9 12 0 1,2 18,5 10

IAA2M8L1CZTC M8 0,5 - 3,5 11 15 10,9 1,4 17,5 12 30000 11000 35

IAA2M8L2CZTC M8 3,5 - 5,5 11 14,5(16) 10,9 1,5 21,5 11,5 25000 4400 26

IAA2M10L1CZTC M10 1 - 3,5 13 17 12,9 2 22 15 38000 15000 40

IAA2M10L2CZTC M10 4 - 6 13 17 12,9 1,7 24 13,5 32000 5000 50

IAA2M12L1CZTC M12 1 - 4 16 23 15,9 2 23 15 34000 6500 80

IAA2M12L2CZTC M12 4 - 6 16 23 15,9 2 26 16 34000 6500 80
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February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

3030 

ICA2M L1 CZTC
ICA2M L2 CZTC

ICA2M3L1CZTC M3 0,5 - 1,5 5 7 4,9 0,8 13 8 3900 900 2

ICA2M3L2CZTC M3 1,5 - 2,5 5 7 4,9 0,8 14 8 3900 900 2

ICA2M4L1CZTC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 14,5 11,8 6800 1500 5

ICA2M4L2CZTC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 18 11,8 6800 1500 5

ICA2M5L1CZTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 17 12 11500 2000 8,5

ICA2M5L2CZTC M5 2 - 4 7 10 6,9 1 19 12 11500 2000 8,5

ICA2M6L1CZTC M6 0,5 - 3 9 12,3 8,9 1,3 19,2 12,7 16500 3000 15

ICA2M6L2CZTC M6 3 - 5 9 12,3 8,9 1,3 21 12,7 16500 3000 15

ICA2M8L1CZTC M8 1 - 3,5 11 14.50(15.00) 10,9 1,5 21,5 14,2 25000 4400 26

ICA2M8L2CZTC M8 3,5 - 5,5 11 14.50(15.00) 10,9 1,5 24 14,8 25000 4400 26

ICA2M10L1CZTC M10 1 - 4 13 17 12,9 1,6 27 18 32000 5000 50

ICA2M10L2CZTC M10 4 - 6 13 17 12,9 1,7 30 19,2 32000 5000 50

ICA2M12L1CZTC M12 1 - 4 16 23 15,9 1,8 31 29,5 34000 6500 80

ICA2M12L2CZTC M12 4 - 6 16 23 15,9 2 33 29,5 34000 6500 80
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CZTF
IAA2M L2 CZTF

IAA2M3L1CZTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 9 5 3900 900 1

IAA2M3L2CZTF M3 1,5 - 2,5 5 6 4,9 0,5 11 6,2 3900 900 1

IAA2M4L1CZTF M4 0,5 - 2 6 6,7 5,9 0,5 11,2 6 9000 7

IAA2M4L2CZTF M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 13 7 6800 1500 3

IAA2M5L1CZTF M5 0,5 - 3 7 8 6,9 0,5 13,3 8 12000 11

IAA2M5L2CZTF M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 13 7,2 11500 2000 6

IAA2M6L1CZTF M6 0,5 - 3 9 10 8,9 0,6 15,5 10 23000 21

IAA2M6L2CZTF M6 2 - 5,5 9 10 8,9 0,6 18 10

IAA2M8L1CZTF M8 0,5 - 3,5 11 12 10,9 0,6 16,7 12 30000 35

IAA2M8L2CZTF M8 3 - 5 11 12 10,9 0,65 19,5 10,5 25000 4400 20

IAA2M10L1CZTF M10 1 - 3,5 13 14 12,9 0,7 21 15 38000 50

IAA2M10L2CZTF M10 3,5 - 6 13 14 12,9 0,75 23 12,5 32000 5000 32

IAA2M12L1CZTF M12 1 - 4 16 17,6 15,9 0,8 24,2 16,2 34000 6500 50

IAA2M12L2CZTF M12 4 - 6,5 0 17,6 15,9 0,8 27 16,2 34000 6500 50
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February 2024

STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

3232 

ICA2M L1 CZTF
ICA2M L2 CZTF

ICA2M3L1CZTF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 13 8,5 3900 900 1

ICA2M3L2CZTF M3 1,5 - 2,5 5 6 4,9 0,5 14 8,5 3900 900 1

ICA2M4L1CZTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 15 11,2 6800 1500 3

ICA2M4L2CZTF M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 16,5 11,2 6800 1500 3

ICA2M5L1CZTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 16,5 11,5 11500 2000 6

ICA2M5L2CZTF M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 18 11,5 11500 2000 6

ICA2M6L1CZTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 20,5 15 16500 3000 11

ICA2M6L2CZTF M6 2,5 - 4,5 9 10 8,9 0,6 22 15 16500 3000 11

ICA2M8L1CZTF M8 0,5 - 3 11 12 10,9 0,65 23 17,5 25000 4400 20

ICA2M8L2CZTF M8 3 - 5 11 12 10,9 0,7 24,5 17,5 25000 4400 20

ICA2M10L1CZTF M10 1 - 3,5 13 14 12,9 0,7 24,5 18 32000 5000 32

ICA2M10L2CZTF M10 3,5 - 5,5 13 14 12,9 0,8 26 18 32000 5000 32

ICA2M12L1CZTF M12 1 - 4 16 17,6 15,9 1 31,5 22 34000 6500 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CLTS

IAA2M4L1CLTS M4 1,5 - 3 6 9 5,9 1,5 12 7,5 6800 1500 4

IAA2M5L1CLTS M5 1,5 - 3,5 7 10 6,9 1,5 13 7,8 11500 2000 8

IAA2M6L1CLTS M6 1,5 - 4 9 12 8,9 1,5 15,5 9 16500 3000 15

IAA2M8L1CLTS M8 2 - 4,5 11 14 10,9 1,5 18,5 12 25000 4400 26

IAA2M10L1CLTS M10 2 - 5 13 16 12,9 1,5 21 13 32000 5000 45
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

3434 

ICA2M L1 CLTS

ICA2M4L1CLTS M4 1,6 - 3,5 6 9 5,9 1,5 17,3 12,3 6800 1500 4

ICA2M5L1CLTS M5 1,6 - 3,5 7 10 6,9 1,5 19,5 13,5 11500 2000 8

ICA2M6L1CLTS M6 1,6 - 4 9 12 8,9 1,5 23,5 17,5 16500 3000 15

ICA2M8L1CLTS M8 1,6 - 4,5 11 14 10,9 1,5 26,5 20 25000 4400 26

ICA2M10L1CLTS M10 1,6 4,5 13 16 12,9 1,7 33 25,5 32000 5000 45

ICA2M12L1CLTS M12 1,6 4,5 15 19 14,9 1,8 38 31 34000 6500 70
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - KNURLED SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 CZTS
IAA2M L2 CZTS

IAA2M3L1CZTS M3 1,5 - 2,5 5 7,5 4,9 1,5 8,5 4,5 3900 900 1

IAA2M3L2CZTS M3 2,5 - 3,5 5 7,5 4,9 1,5 11,5 4,5 3900 900 1

IAA2M4L1CZTS M4 1,5 - 3 6 9 5,9 1,5 12 7,5 6800 1500 4

IAA2M4L2CZTS M4 3 - 5 6 9 5,9 1,5 13 7,5 6800 1500 4

IAA2M5L1CZTS M5 1,5 - 3,5 7 10 6,9 1,5 13 7,8 11500 2000 8

IAA2M5L2CZTS M5 3 - 5 7 10 6,9 1,5 15 7,8 11500 2000 8

IAA2M6L1CZTS M6 1,5 - 4 9 12 8,9 1,5 15,5 9 16500 3000 15

IAA2M6L2CZTS M6 4 - 6 9 12 8,9 1,5 19 9 16500 3000 15

IAA2M8L1CZTS M8 2 - 4,5 11 14 10,9 1,5 18,5 12 25000 4400 26

IAA2M8L2CZTS M8 4,5 - 6,5 11 14 10,9 1,5 21 12 25000 4400 26

IAA2M10L1CZTS M10 2 - 5 13 16 12,9 1,5 21 13 32000 5000 45

IAA2M10L2CZTS M10 4,5 - 6,5 13 16 12,9 1,5 24 13 32000 5000 45

IAA2M12L1CZTS M12 2 - 5 16 18 15,9 1,7 24 17,5 34000 6500 70
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - FLAT SHANK COUNTERSUNK HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

3636 

ICA2M L1 CZTS

ICA2M4L1CZTS M4 1,6 - 3,5 6 9 5,9 1,5 17,3 12,3 6800 1500 4

ICA2M5L1CZTS M5 1,6 - 3,5 7 10 6,9 1,5 19,5 13,5 11500 2000 8

ICA2M6L1CZTS M6 1,6 - 4 9 12 8,9 1,5 23,5 17,5 16500 3000 15

ICA2M8L1CZTS M8 1,6 - 4,5 11 14 10,9 1,5 26,5 20 25000 4400 26

ICA2M10L1CZTS M10 1,6 - 4,5 13 16 12,9 1,7 33 25,5 32000 5000 45

ICA2M12L1CZTS M12 1,6 - 4,5 15 19 14,9 1,8 38 31 34000 6500 70
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 SETC
IAA2M L2 SETC

IAA2M3L1SETC M3 0,5 - 1,5 5 7 4,9 0,8 9 5 3900 900 2

IAA2M3L2SETC M3 1,5 - 2,5 5 7 4,9 0,8 10 5 3900 900 2

IAA2M4L1SETC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 0,8 11,5 6 9000 3500 7

IAA2M4L2SETC M4 2 - 4 6 9 5,9 0,8 13 7,2 6800 1500 5

IAA2M5L1SETC M5 0,5 - 3 7 10 6,9 1 13,5 8 12000 5500 11

IAA2M5L2SETC M5 2 - 4 7 10 6,9 1 14 7,5 11500 2000 8,5

IAA2M6L1SETC M6 0,5 - 3 9 12 8,9 1,2 16 10 23000 8000 21

IAA2M6L2SETC M6 3 - 5 9 12,7 8,9 1,3 19,5 9,2 16500 3000 15

IAA2M8L1SETC M8 0,5 - 3,5 11 15 10,9 1,4 17,5 12 30000 11000 35

IAA2M8L2SETC M8 3,5 - 5,5 11 16 10,9 1,5 21 11 25000 4400 26

IAA2M10L1SETC M10 1 - 3,5 13 18 12,9 1,7 22 15 38000 15000 50

IAA2M10L2SETC M10 4 - 6 13 18 12,9 1,7 24 13,2 32000 5000 50

IAA2M12L1SETC M12 1 - 4 16 23 15,9 2 28 16 34000 6500 80

IAA2M12L2SETC M12 6 - 8 16 23 15,9 2 30 16 34000 6500 80
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - SEMI-HEXAGONAL CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

3838 

ICA2M L1 SETC
ICA2M L2 SETC

ICA2M4L1SETC M4 0,5 - 2 6 9 5,9 1 16 11,5 6800 1500 5

ICA2M4L2SETC M4 2 - 4 6 9 5,9 1 18 11,5 6800 1500 5

ICA2M5L1SETC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 18,5 13,5 11500 2000 8,5

ICA2M5L2SETC M5 2 - 4 7 10 6,9 1 20,5 13,5 11500 2000 8,5

ICA2M6L1SETC M6 0,5 - 3 9 12,7 8,9 1,5 23 17 16500 3000 15

ICA2M6L2SETC M6 3 - 5 9 12,7 8,9 1,5 25 17 16500 3000 15

ICA2M8L1SETC M8 1 - 3,5 11 16 10,9 1,5 25 18,2 25000 4400 26

ICA2M8L2SETC M8 3,5 - 5,5 11 16 10,9 1,5 27 18,2 25000 4400 26

ICA2M10L1SETC M10 1 - 4 13 19 12,9 1,7 33 25 32000 5000 50

ICA2M10L2SETC M10 4 - 6 13 19 12,9 1,7 35 25 32000 5000 50

ICA2M12L1SETC M12 1 - 4 16 23 15,9 2 33,5 25 34000 6500 80

ICA2M12L2SETC M12 4 - 6 16 23 15,9 2 35,5 25 34000 6500 80
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 SETFE
IAA2M L2 SETFE

IAA2M3L1SETFE M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 9 5,2 3900 900 1

IAA2M3L2SETFE M3 1,5 - 2,5 5 6 4,9 0,5 11 5,5 3900 900 1

IAA2M4L1SETFE M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 12 8 6800 1500 3

IAA2M4L2SETFE M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 14 8 6800 1500 3

IAA2M5L1SETFE M5 0,5 - 2,5 7 8 6,9 0,6 13 8,2 11500 2000 6

IAA2M5L2SETFE M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 15 8,2 11500 2000 6

IAA2M6L1SETFE M6 1 - 3 9 10 8,9 0,6 16 10,7 16500 3000 11

IAA2M6L2SETFE M6 3,5 - 5 9 10 8,9 0,6 18 10,7 16500 3000 11

IAA2M8L1SETFE M8 1 - 3,5 11 12 10,9 0,65 17,5 11,2 25000 4400 20

IAA2M8L2SETFE M8 3,5 - 5 11 12 10,9 0,65 19,5 11,2 25000 4400 20

IAA2M10L1SETFE M10 1 - 4 13 14,5 12,9 0,75 21 13,5 32000 5000 32

IAA2M10L2SETFE M10 3,5 - 5 13 14,5 12,9 0,75 23 13,5 32000 5000 32

IAA2M12L1SETFE M12 1 - 4 16 17,5 15,9 0,8 24 14,8 34000 6500 50

IAA2M12L2SETFE M12 4 - 6 16 17,5 15,9 0,8 27 14,8 34000 6500 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - SEMI-HEXAGONAL REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

4040 

ICA2M L1 SETFE
ICA2M L2 SETFE

ICA2M3L1SETFE M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 13 8,5 3900 900 1

ICA2M3L2SETFE M3 1,5 - 2,5 5 6 4,9 0,5 15 8,5 3900 900 1

ICA2M4L1SETFE M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 15,5 11,5 6800 1500 3

ICA2M4L2SETFE M4 2 - 4 6 7 5,9 0,5 17,5 11,5 6800 1500 3

ICA2M5L1SETFE M5 0,5 - 2,5 7 8 6,9 0,5 18 13,5 11500 2000 6

ICA2M5L2SETFE M5 2 - 4 7 8 6,9 0,5 20 13,5 11500 2000 6

ICA2M6L1SETFE M6 0,5 - 3,5 9 10 8,9 0,6 21,5 15,8 16500 3000 11

ICA2M6L2SETFE M6 3,5 - 5 9 10 8,9 0,6 23 15,8 16500 3000 11

ICA2M8L1SETFE M8 1 - 3,5 11 12 10,9 0,65 24 18,2 25000 4400 20

ICA2M8L2SETFE M8 3,5 - 5,5 11 12 10,9 0,65 26 18,2 25000 4400 20

ICA2M10L1SETFE M10 1 - 4 13 14,5 12,9 0,75 30,5 23,2 32000 5000 32

ICA2M10L2SETFE M10 3,5 - 6 13 14,5 12,9 0,75 33 23,2 32000 5000 32

ICA2M12L1SETFE M12 1 - 4 16 17,5 15,9 0,75 31.50(31.00) 23,2 34000 6500 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN - SEMI-HEXAGONAL CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAA2M L1 SETFC
IAA2M L2 SETFC

IAA2M4L1SETFC M4 0,5 - 2 6 7,2 5,9 0,5 11,2 6 9000 7

IAA2M5L1SETFC M5 0,5 - 3 7 8,2 6,9 0,5 13,3 8 12000 11

IAA2M6L1SETFC M6 0,5 - 3 9 10,5 8,9 0,6 15,3 10 23000 21

IAA2M8L1SETFC M8 0,5 - 3,5 11 13 10,9 0,7 16,7 12 30000 35

IAA2M10L1SETFC M10 1 - 3,5 13 15 12,9 0,8 21 15 38000 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN -  HEXAGONAL SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

4242 

IAA2M L1 TETC

IAA2M3L1TETC M3 0,5 - 1,5 5 7,50 4,90 0,80 9,00 5,5 3900 900 2

IAA2M4L1TETC M4 0,5 - 2 6 9,00 5,90 0,80 11,00 6,5 6800 1500 5

IAA2M5L1TETC M5 0,5 - 2,5 7 10,00 6,90 1,00 14,00 8 11500 2000 8,5

IAA2M6L1TETC M6 0,5 - 3 9 12.70(13.00) 8,90 1,35 15.00(16.00) 8,5 16500 3000 15

IAA2M8L1TETC M8 1 - 3,5 11 16,00 10,90 1,50 18,00 10,5 25000 4400 26

IAA2M10L1TETC M10 1 - 3,5 13 18.00(19.00) 12,90 1,70 21.00(23.00) 12,5 32000 5000 50

IAA2M12L1TETC M12 1 - 4 15 20,00 14,90 1,70 23,00 14 34000 6500 80
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - HEXAGONAL SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICA2M L1 TETC

ICA2M4L1TETC M4 0,5 - 2 6,00 9,00 5,90 1,00 15,00 11,00 6800 1500 5

ICA2M5L1TETC M5 0,50 - 2,50 7,00 10,00 6,90 1,00 18,00 13,50 11500 2000 8,5

ICA2M6L1TETC M6 0,50 - 3 9,00 12,70 8,90 1,50 23,00 17,00 16500 3000 15

ICA2M8L1TETC M8 1,00 - 3,50 11,00 16,00 10,90 1,50 26,00 19,00 25000 4400 26

ICA2M10L1TETC M10 1,00 - 4 13,00 19,00 12,90 2,00 33,00 25,00 32000 5000 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT OPEN -  HEXAGONAL SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

4444 

IAA2M L1 TETF

IAA2M3L1TETF M3 0,5 - 1,5 5 6 4,9 0,5 8,5 5 3900 900 1

IAA2M4L1TETF M4 0,5 - 2,5 6 7 5,9 0,5 11 6,7 6800 1500 3

IAA2M5L1TETF M5 0,5 - 3 7 8 6,9 0,5 14,5 9 11500 2000 6

IAA2M6L1TETF M6 1 - 3,5 9 10 8,9 0,6 16 10 16500 3000 11

IAA2M8L1TETF M8 1 - 4 11 12 10,9 0,65 18 11,5 25000 4400 20

IAA2M10L1TETF M10 1 - 3,5 12 13,5 11,9 0,75 19 12,5 32000 5000 32

IAA2M12L1TETF M12 1 - 4 16 17,5 15,9 1 25 15,5 34000 6500 50
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STAINLESS STEEL A2 RIVET NUT CLOSED - HEXAGONAL SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

ICA2M L1 TETF

ICA2M4L1TETF M4 0,5 - 2,5 6 7 5,9 0,5 16 12,3 6800 1500 3

ICA2M5L1TETF M5 0,5 - 3 7 8 6,9 0,5 20 15,2 11500 2000 6

ICA2M6L1TETF M6 0,5 - 3,5 9 10 8,9 0,6 20,5 14,5 16500 3000 11

ICA2M8L1TETF M8 1 - 4 11 12 10,9 0,65 23 17 25000 4400 20

ICA2M10L1TETF M10 1 - 4,5 13 14,5 12,9 0,75 28,5 20 32000 5000 32
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ALUMINIUM RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK CYINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

4646 

IAALM L1 CLTC

IAALM4L1CLTC M4 0,5 - 2 6 8,8 5,9 0,8 10,5 6 4000 600 2,5

IAALM5L1CLTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 13 7,5 6500 1200 5

IAALM6L1CLTC M6 0,5 - 2,5 9 12,3 8,9 1,3 15 9,2 7800 2000 8

IAALM8L1CLTC M8 1 - 3 11 14,3 10,9 1,5 16,5 10,2 12300 2400 20

IAALM10L1CLTC M10 1 - 4 13 16,3 12,9 1,6 19 11,5 17500 3600 25
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ALUMINIUM RIVET NUT OPEN - FLAT SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAALM L1 CLTF

IAALM4L1CLTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 10,5 6 4000 600 2,5

IAALM5L1CLTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 11,5 7,5 6500 1200 5

IAALM6L1CLTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 14 9,2 7800 2000 8

IAALM8L1CLTF M8 0,5 - 2,5 11 12 10,9 0,65 15,5 10,2 12300 2400 20

IAALM10L1CLTF M10 1 - 3 13 14,1 12,9 0,7 17,7 11,5 17500 3600 25
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ALUMINIUM RIVET NUT OPEN -  KNURLED SHANK REDUCED HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

4848 

IAALM L1 CZTF

IAALM4L1CZTF M4 0,5 - 2 6 7 5,9 0,5 10,5 6 4000 600 2,5

IAALM5L1CZTF M5 0,5 - 2 7 8 6,9 0,5 11,5 7,5 6500 1200 5

IAALM6L1CZTF M6 0,5 - 2,5 9 10 8,9 0,6 14 9,2 7800 2000 8

IAALM8L1CZTF M8 0,5 - 2,5 11 12 10,9 0,65 15,5 10,2 12300 2400 20

IAALM10L1CZTF M10 1 - 3 13 14,1 12,9 0,7 17,7 11,5 17500 3600 25
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ALUMINIUM RIVET NUT  OPEN - KNURLED SHANK CYLINDRICAL HEAD

CODE Thread Ød S
ØF 

+0.10
Ø head 

(ØT)
Ø shank K L l Tearing 

lead
cut Max Torque Nm

IAALM L1 CZTC

IAALM4L1CZTC M4 0,5 - 2 6 8,8 5,9 0,8 10,5 6 4000 600 2,5

IAALM5L1CZTC M5 0,5 - 2,5 7 10 6,9 1 13 7,5 6500 1200 5

IAALM6L1CZTC M6 0,5 - 2,5 9 12,3 8,9 1,3 15 9,2 7800 2000 8

IAALM8L1CZTC M8 1 - 3 11 14,3 10,9 1,5 16,5 10,2 12300 2400 20

IAALM10L1CZTC M10 1 - 4 13 16,3 12,9 1,6 19 11,5 17500 3600 25
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